52 Versammlungsberichte

Angewandte Chemie
45. Jahrg. 1832. Nr. 2

o

niemals gefunden. Auch erhielten wir beim Erhitzen des aktiven
Calciums im Vakuum an den kalten Stellen des Rohres immer
einen deutlichen Natriumspiegel, beim inaktiven Calcium jedoch
nicht. Durch diese Beobachtung haben wir iiberhaupt die inter-
essante Rolle des Natriums entdeckt. Beziiglich unserer Analysen
haben wir schon die Mdglichkeit erwahnt, dafl beide Natrium-
bestimmungen durch einen Natriumgehalt der Reagenzien zu
hoch ausgefallen sein kénnten, oder die 0,20% Natrium sind als
feste Losung vorhanden und entziehen sich dadurch der Wirkung
und der Beobachtung. Von entscheidender Bedeutung ist diese
Frage nicht, da die zahlreichen und verschiedenartigen Beobach-
tungen von uns einen Zweifel an der von uns dem Natrium zu-
geschriebenen Wirkung nicht mehr mdglich erscheinen lassen.

SchluBwort.
Von H. H. Franck und C. Bodea.

Wir haben A. v. Antropoff unsere Anschauungen
ebensowenig beweisen kénnen wie er uns die seinen. Sein
Schluwort betont mit in der Arbeit von v. Antropoff und
Germann nicht enthaltenem Material die dort geduflerte
Anschauung noch einmal und erklirt die nicht reproduzierten
— oder nicht reproduzierbaren? — Resultate mit der Un-
genauigkeit der Mefimethoden. Fiir die von uns errechneten
Oberflichen konnten wir nur die publizierten Unterlagen be-
nutzen. V. Antropoff hilt an dem Satz fest, daff die Gré8en-

ordnung 0,4% Natrium bei Aktivitit des Calciums absolut ent-
scheidend ist gegeniiber 0,2% Natrium bei Nichtaktivitdt, zumal
es sich um eine feste Losung handele. Zur wirklichen Stellung-
nahme fehlt jede phasentheoretische Unterlage.

Demgegeniiber betonen wir noch einmal folgende Punkte:
Wir haben als Erkldrung der Stickstoffabsorption eine Gitter-
umwandlung (a-Ca nach g-Ca bzw. Schmelze des Metalles) und
deren Beeinflussung durch die Alkalimetalle (in geringer
Menge) zur Diskussion gestellt.

V.Antropoff und Germann stellen ,,eine schnellere
Umwandlung des amorphen Calciumnitride in die kristalline
pordse Form" zur Diskussion.

Bei beiden Hypothesen ist -der Beweis auf kristallo-
grapischem Wege, z. B. durch das Rontgenogramm, nicht ver-
sucht worden. . Auf unseren entscheidenden Versuch der An-
heizung des Calciums im Argonstrom bei 600° und Abkiihlen-
lassen im Stickstoffstrom, wobei sich keine Absorption bis
gegen 500° ergab, und dann wieder das Maximum bei 4509,
nimlich dem Umwandlungspunkt a nach 8, ist v. Antropoff
nicht eingegangen.

Soweit wir mit v. Antropoff Ubereinstimmen, zitieren
wir sgeine Sitze. Auch uns lassen unsere Versuche ,einen
Zweifel an der . . . dem Natrium zugeschriebenen Wirkung nicht
mehr moglich erscheinen®, aber ,eine vollstindige Erkldrung,
wie die Wirkung zustande kommt, konnen wir nicht geben*,
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1. Internationaler Kongref
zur Forderung der Verwendung des Kautschuks.
Paris, 29, September bis 1. Oktober 1831.

Vorsitzender: D. Serruys. Ehrenvorsitzender: Staatssekretir
im Kolonialministerium Diagne.

Der Vorsitzende gibt einen Uberblick iiber die Entwicklung
der Kautschukproduktion, die infolge der Fortschritte in den
Plantagen stark angewachsen ist. Die mit Kautschuk bepflanzte
Flache ist von einigen tausend Hektar im Jahre 1900 auf
2,5 Millionen Hektar (1930) gestiegen; die Kautschukproduktion
in dieser Zeit von 54 000 t auf 814 000 t. Die Kautschukpreise
sind gewaltig gesunken. Der Kongrefl hat es sich zur Aufgabe
gestellt, neben den wissenschafilichen und techrnischen Fragen
ingbesondere die wirtschaftliche Seite au! dem Gebiete des
Kautschuks zu erdrtern. Nach einer BegriiSungsansprache des
englischen Delegierten Sir Stanley B ois machte Staatssekretdr
Diagne Angaben iiber die schwierige Lage in den Kautschuk-
plantagen infolge der gewaltigen Uberproduktion. Er belegt
dies durch statistische Angaben, insbesondere aus Indochina,
und betont, dafl die Regierung alle Bestrebungen zur gesteigerten
Verwendung des Kautechuks eifrig unterstiitzt. —

J.Ch. Bongranad, Paris: ,Uber den Einfluff der Forschung
und des lechnischen Fortschrills auf die Entwicklung der Ver-
wendung des Kaulschuks.”

Vortr. gibt eine Ubersicht fiber die in den letzten zwanzig
Jahren erzielten Fortschritte in den Koagulationsmethaden und
Vulkanisationsverfahren, wobei er die physikalische Theorie
und die chemische Theorie der Vulkanisation einander gegen-
iiberstellt. Die alte Ansicht, dal eine Vulkanisation erst bei
Temperaturen des Schmelzpunkts des Schwefels beginnt, wird
heute nicht mehr als richtig angesehen, da es eine ganze Reihe
von Katalysatoren gibt, die die Vulkanisation bei tieferen Tem-
peraturen durchzufiihren gestatten. Durch die erkannte Schutz-
wirkung organischer Stoffe und die Erkenntnis des Einflusses
des Sauerstoffs ist man zur Herstellung immer dauerhafterer
Kautschukprodukte gekommen. Grofie Fortschritte sind in der
Behandlung des Latex erzielt worden. Vortr. verweist auf die
Trocknung des Serums und auf die infolge der Schwierigkeit
des Transports des fliissigen Latex angewandten Konzentrations-
verfahren. Der auf diese Weise erhaltene unverdnderte Kaut-
schuk ist dem durch Mastifizierung depolymerisierten {iberlegen;
die Vulkanisation ist bei diesem Kautschuk auch bei gewdhn-
licher Temperatur durchfiihrbar, und die aus dem fliissigen
Latex hergestellten Gegenstinde sind in der Regel besser als
die aus koaguliertem Kautschuk erhaltenen. Zum Schluf} ver-
weist Vortr. auf das Verfahren zur Herstellung eines Kautschuk-
fadens und die Fabrikation einer neuen Faser. Die Kautschuk-

fiden sind in ihrer Stirke sehr regelm#fiig, die daraus her-
gestellten Gewebe sehr gut. Die Kautschukfiden kdnnen vulka-
nisiert werden; die Gegenstdnde, die daraus hergestellt sind,
sind sehr widerstandsfdhig. Nach dem patentierten Verfahren
werden schon Reifen und Schléuche hergestellt, die sich in der
Praxis bewihrten. —

Sidney Morgan : ,,Die neuen Fortschritle in der Praxis
der Kautschukplaniagen und ihre Erfolge filr den Koutschuk-
absalz.*

Durch die Titigkeit der in Niederldndisch-Indien, Malaya
und Ceylon bestehenden Organisationen der Kautschukpflanzer
sind groBie Fortschritte erzielt worden, so durch Vervollkomm-
nung der Verfahren zur Herstellung von Crepe und gerducherten
Sheets, Standardisierung des Latex, Standardisierung der Koagu-
lationsmittel. Selbst die minderen Qualitdten sind betréchtlich
verbessert worden, und der heute hergestellte Crepe ist dem
fritheren Erzeugnis bei weitem iiberlegen. Trotz der zahlreichen
Bestrebungen zur Erzielung hervorragender Qualitdten fehlt es
wegen der verschiedenen Zusammensetzung des Latex an Gleich-
m#Bigkeit des Erzeugnisses. Durch die Herstellung des in der
Regel mit Ammoniak konservierten Latex sind neue Anwen-
dungsméglichkeiten gegeben. Einen grofien Erfolg bedeutete
die Herstellung der Crepesohlen. Da der Versand des Latex
in seiner urspriinglichen Form sehr schwierig war und man fiir
den Inhalt einer Gallone Latex nicht mehr als 4 Pfund Trocken-
kautschuk garantieren konnte, wurden neue Verfahren erfunden.
Nach Hopkinson wird der Latex tropfenweise auf eine sich
rasch drehende heie Walze gebracht. Nach dem Revertex-
verfahren wird der Latex mit einem Schutzkolloid behandelt
und in einer horizontalen Stahltrommel eingedampft. Durch
Zusatz, von Wasser erhilt man einen stabilen Latex. Bei dem
Utermark-Verfahren wird der Latex durch Zentrifugieren in
einem Alfa-Laval-Apparat mit 8500 Umdrehungen in der Minute
konzentriert und Ammoniak in hinreichender Menge zugesetzt.
Auch dieses Produkt ist reversibel durch Wasserbehandlung.
Nach Angaben des Kautschukforschungsinstituts in Malaya
sind Untersuchungen im Gange, um Konzentrate von 70% zu
erhalten durch Zusatz von Alkali zum Latex und Seife als
Schutzkolloid. Ein anderes neues Verfahren, das aussichtsreich
eracheint, ist die elektrische Abscheidung von Kautschuk. Die
so erhaltenen Kautschukgegenstinde zeigen grofie Verschleifi-
festigkeit. Sie enthalten keine Verbindungsstellen und keine
schwache Stelle. Einer gréfieren Verbreitung dieses Verfahrens
stehen nur die hohen Herstellungskosten entgegen. Bei dem
Valtex-Verfahren wird der Latex in der Liésung mit den vulkani-
sierenden Zusitzen versehen, und in die Loésung werden Ge-
webe oder andere Gegenstinde getaucht und auf diese Weise
impréigniert. Das Verfahren hat groBe Verwendung in der
Papier- und Lederindustrie getunden. Nach dem Wilkingon-
Verfahren wird ein Erzeugnis unter dem Namen Lanatex her-
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gestellt, indem man dem fliissigen Latex Vulkanisationsmittel zu-
fiigt. Das erhaltene Produkt wird in iiblicher Weise getrocknet.
Der erhaltene Kautschuk iet eehr dehnbar und widerstandefest,
insbesondere bestindig gegen mittelstarke Sidure- und Alkali-
lésungen. Er zeigt auch gute Festigkeit gegeniiber Abreiben
und findet stindig steigende Verwendung in der Technik und
im Eisenbahnbau. Zu den noch im Versuchsstadium befind-
lichen Verfahren gehort die Erstarrung des Latex. Im trockenen
Zustand zeigt das Koagulum einen charakteristischen un-
angenehmen Geruch. In Malaya wurden Versuche durchgefiihrt,
um einen konzentrierten, mit Vulkanisationsmitteln versetzten
Latex in feuchtem Zustand auf die Strafenfldchen zu bringen.
Die Versuche sind noch im Gange. Statt der iiblichen Bitumen-
emulsionen will man eine Emulsion von Latex und Bitumen fiir
die Strafienpflasterung verwenden. Auch hier mufl man erst
abwarten, ob der erhéhte Préis durch eine léngere Haltbarkeit
gerechtfertigt erscheint. Man versucht auch die Verwertung des
Latex bei der Herstellung von Anstrichfarben, doch diirfte es
sich hier mehr um Wasserfarben als um Olfarben handeln. In
Singapore ist das Regierungsgebiude mit Latexanstrich versehen
worden. Angeblich sollen alle Farbtdne mdglich, die Verwendung
dieser Anstriche sowohl auf Kalk wie auf Mortel durchftihrbar
sein. Die Anstriche sollen sich au¢h nur halb so teuer stellen wie
gewohnliche Anstriche. Zum Schlu verweist Vortr. noch auf
die Versuche, Kautschukblocks an den Verbindungsstellen der
Eisenbahnschienen oder Briickenelemente zu verwenden, um
die Schwingungen und Stdfle aufzunehmen und das rollende
Material leiser zu gestalten. Die Preiserhohung soll hier durch
die lingere Haltbarkeit des Materials aufgewogen sein. —

G. Martin: ,Bemerkungen ilber die Arbeiten des Lon-
doner ,Ceylon-Kautschuk-Forschungsplans‘.“

In London ist eine Organisation unter dem Namen ,,Ceylon
Rubber Research Scheme* gegriindet worden, die sich mit der
Untersuchung aller Fragen befafit, die sich auf den Ceylon-
kautschuk beziehen. Als der Plantagenkautschuk in grofien
Mengen auf den Markt gebracht wurde, wurde er von den Fabri-
kanten nicht giinstig aufgenommen, weil er bei der Vulkani-
sation nicht die.Gleichm#éBigkeit des feinen Hartparas besaS.
Die tiber die Ursachen der Unterschiede durchgefiihrten Unter-
suchungen fiihrten zur Standardisierung der Verfahren auf den
Plantagen, die dann einen Kautschuk von gleichmiBiger Qualitiit
lieferten. Seitdem wurde h#ufig behauptet, der Plantagen-
kautschuk hitte in technischer Hinsicht keinen ernstlichen Wett-
bewerber. Dies ist jedoch nicht richtig, denn eine Reihe von
Ersatzprodukten hat den Markt erobert. Vortr. verweist auf
die besonders in Amerika in grofilem Umfang verwendeten
Regenerate. Heute sind die besten der Alkaliregenerate teurer
als die besten Kautschukqualititen. Der Verbrauch an Regenerat
in den Vereinigten Staaten betriégt ein Drittel des Kautschuk-
verbrauchs. Das Regenerat ist plastischer als der Plantagen-
kautschuk und daher leichter zu bearbeiten. Die plastischen
Eigenschaften des Plantagenkautschuks sind immerhin sehr
grofl, und man hat jetzt versucht, einen Kautschuk zu erhalten,
der einige Vorteile des Regenerats besitzt, aber auBlerdem die
Eigenschaften eines Kautschuks erster Qualitit. Die Unter-
suchungen waren bisher gehemmt durch den Mangel geeigneter
Methoden zur Bestimmung der Plastizitit. Es wurden dann
zwei Verfahren ausgearbeitet. Bei dem einen wird der masti-
zierte Kautschuk durch einen engen Schlitz gefiihrt, die Ge-
schwindigkeit des Durchgangs wird als Maf der Plastizitat an-
gesehen. Bei dem zweiten Verfahren wird ein Kautschuk
zwischen zwei Gewichten gedehnt, und die Plastizitit wird
durch die Dickenverminderung in einer gegebenen Zeit an-
gegeben. Die Untersuchungen bestiitigten die Schlufifolgerungen
von De Vries, dafl der Gehalt an Serum die Anderungen in
der Plastizitit des Kautschuks bei der Lagerung bedingt; sie
zeigten auch, dafl Natriumbisulfit, das man bei der Herstellung
des Crepes verwendet, hiirtend wirkt und die notwendige
Mastifizierung erhoht. Kautschuk hat die Neigung, bei der Lage-
rung weniger plastisch zu werden, und diese Neigung wird
durch Oxydation, die zu einer Erweichung fithrt, verringert. Das
Kautechukserum enthilt natiirliche Antioxydantien. Das Natrium-
bisulfit ist ein Reduktionsmittel, das zur Hemmung der Ver-
farbung der Crepes durch Oxydation angewandt wird. Man hat
festgestellt, dal Kautschuk, dem Antioxydantien zugesetzt
wurden, bei der Lagerung hirter wird als gewdhnlicher

Kautschuk. Erhdhung der Temperatur beschleunigt sowohl die
Erhirtung wie das Wiederweichwerden. Kautschuk, der hheren
Temperaturen (zwischen 70—150° C) unterworfen wird, wird
bei der Lagerung nicht mehr hart, sondern auch ohme An-
wesenheit von Sauerstoff weich. Die praktische Folgerung dieses
Temperatureinflusses zeigt sich darin, daBl in London gelagerter
Kautschuk hérter wird, wahrend der gleiche Kautschuk in den
Tropen weich wird als Folge der durch die erhéhte Temperatur
eintretenden Oxydation. Die Untersuchungen iiber die Herstellung
eines weichen Kautschuks zeigen, welche bedeutende Rolle hier-
bei die Oxydation spielt. Man wufite friiher wohl, da8 ein wei-
cher, klebender Kautschuk durch Oxydation hergestellt werden
kann, aber man wufite nicht, da8 der auf dem Markt befind-
liche weiche Kautschuk seine Eigenschaften der Oxydation ver-
dankt. Da dieser weiche Kautschuk bevorzugt wird, wire es
logisch, einen weichen, vollstindig oxydierten Kautschuk her-
zustellen. Dieses Verfahren wiirde aber hinsichtlich der Qualitét
einen Riickschritt bedeuten, und es ist zweifelhaft, ob die Ab-
nehmer einen willkiirlich oxydierten Kautschuk aufnehmen
wiirden. Immerhin bedarf die Frage der Herstellung eines
durch Oxydation weichen Kautschuks der eorgfiltigen Unter-
suchung. Die Plastizitit des Regenerats ist hauptsdchlich auf
die hohen Temperaturen zuriickzuftihren, denen die vulkani-
sierten Kautschukabfille unterworfen werden. Wird nicht-
vulkanisierter Kautschuk hohen Temperaturen ausgesetzt, dann
wird er auch plastischer, selbst bei Sauerstoffabwesenheit, und
in manchen Betrieben wird Kautschuk plastisch gemacht, indem
man ihn vor der Bearbeitung dem Dampfdruck aussetzt. Es ist
mbglich, einen weichen Kautschuk auch ohne Oxydation zu
erzielen. Frisch hergestelltes Koagulat gibt durch 10 Minuten
langes Kochen in Wasser einen weichereren Kautschuk als ein
nichtgekochtes Koagulat. Die gekochten Erzeugnisse altern
nach der Vulkanisation rasch. —

Sir Stanley Bois: ,Die Enfwicklung neuer Verwendungs-
zwecke fiir den Kaulschuk.”

Vortr. verweist zunichst auf die groBien Fortschritte in der
Technologie des Kautschuks, insbesondere auf dem Gebiete der
Verwendung von Beschleunigungs- und Antioxydationsmitteln,
sowie auf die neuen Verfahren der Latexbehandlung, ins-
besondere auch auf die Versuche der Herstellung von Kaut-
schukgegenstinden durch elektrische Abscheidung. Nach neueren
Patenten scheint die geeignete Vorbehandlung des Latex gegen-
iiber den Verfahren der Elektrophorese grofie Vorteile zu be-
gitzen. So kann man durch Tauchverfahren ohre Elektrophorese
durch Konzeniration des Latex, geeignete Wahl der Mischung,
oder Saurebehandlung oder Sensibilisierung des Latex in der
Wirme einen befriedigenden Niederschlag erhalten. Man ver-
wendet in immer héherem Mafle wasserldsliche Beschleuniger
und kann die nach dem Tauchverfahren hergestellten Gegen-
stinde vulkanisieren, indem man sie in einer wifirigen heiflen
Ldsung des Beschleunigers 148t. Auf diese Weise werden z. B.
Gummihandschuhe, Badeschuhe, Schwiimme, mikropordser Kaut-
schuk usw. hergestellt. Der Latex wird auch verwendet zur
Behandlung der Seide fiir Tennisschldger. Versuche sind auch
im Gang, um Kautschukfiden herzustellen, indem man in ge-
eigneter Weise vorbehandelten Latex durch Spinndiisen in ein
koagulierendes Bad treibt. GroBSe Mdglichkeiten fiir den Absatz
bietet die Verwertung des Kautschuks als Schutzmittel gegen
Abnutzung sowie als Isoliermittel zur Aufnahme der StSe und
Schwingungen bewegter Maschinen. Nicht pur im Automobil-
verkehr, sondern auch im Flugverkehr diirfte hier der Kaut-
schuk hervorragende Dienste leisten. Die Versuche der London-
Midland-Scotch-Eisenbahngeselischaft mit Eisenbahnwagen, die
auch mit Kautschukrddern ausgeriistet sind und sowohl auf
Schienen als auch schienenlos fahren, sind durchaus giinetig
verlaufen. Pordser Kautschuk wird aus Latex hergestellt,
indem man das Latexgemeng: so lange riihrt und schlagt,
bis es in eine schaumige Masee iibergegangen ist, die
in Formen gegossen und getrocknet wird. Durch das
Gemenge wird Luft geleitet. Ein anderes interessantes neues
Verfahren ist die Behandlung vou Roflhaar mit Latex. Man
erhilt ein sehr leichtes, hygienisches Produkt. Neuerdings
werden auch Automobilsitze hergestellt aus Chromstahl mit
einer Lage von porosem Kautschuk. Das leichte Gewicht, ver-
bunden mit groBer Dauerhaftigkeit und den hygienischen Eigen-
schaften werden sicherlich sehr bald zu einer gesteigerten Her-
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stellung von Kissen und Matratzen aus Kautschukmaterial
fiihren. Vortr. verweist dann noch auf die Herstellung von
Gummiteppichen sowie auf die Versuche, Linoleum mit Kaut-
schuk zu durchsetzen. Ein wichtiges Absatzgebiet fiir den
Kautschuk diirfte die Straflenpflasterung darstellen. Zum Schluf3
verweist Vortr. auf die gewaltige Entwicklung der Gummischuh-
fabrikation, die heute einen grofien Teil der Kautschukvorrite
aufzunehmen imstande ist. In den Vereinigten Staaten vou
Amerika werden jedes Jahr allein 20000 t Rohkautschuk fiir
die Schubfabrikation verwendet, die neben der Herstellung von
Automobilreifen an der Spitze der Kautschukindustrie steht. —

Ch. Dufraisse und Nr. Drisch: ,Erfahrungen iiber
die Auloxydation von Kautschuk.“

Die Untersuchungen des Vortr. erstreckten sich u. a. darauf,
die besten Mittel zu finden, die die Verdnderung des Kautschuks
verzogern. Kautschuk wurde der Wirkung von Sauerstoff bei
bestimmten Temperaturen ausgesetzt und dann die Menge des
absorbierten Sauerstoffs festgestellt. Es zeigte sich, da schon
sehr geringe Sauerstoffmengen geniigen, um eine Umwandlung
und Veridnderung des Kautschuks herbeizufithren. 1% Sauer-
stoff ist schon sehr gefiihrlich. Die Hauptursache der Oxydation
des vulkanisierten Kautschuks wurde dann untersucht, wobei
festgestellt wurde, dal die Vulkanisation den Kautschuk sensi-
bilisiert. Am gefdhrlichsten ist das Erweichen durch Kneten.
Schon nach 2 Minulen langem Kneten ist der Kautschuk gegen
Oxydation viel empfindlicher geworden. —

Robert Hallet: ,Kaufschuk, seine Erzeugung und sein
Verbrauch.”

Durch die Verringerung der Gestehungskosten kann der
Kautschuk heute zu einem sehr niedrigen Preis auf den Markt
gebracht werden, und dies gestattet, wieder an die Méglichkeit
der Verwendung fiir die verschiedensten Zwecke zu denken.
Heute werden fast 75% der Welterzeugung fiir die Fabrikation
von Pneumatiks verwendet. Die Reifenfabrikation hat aber
nicht mit der Entwicklung des Automobilverkehrs Schritt ge-
halten, das ist zum Teil auf die Verbesserung der Reifen, zum
Teil auf die Verbesserung der Wege zuriickzufiihren, so da8 die
Haltbarkeit der Automobilreifen sich fast vervierfacht hat. Hier-
zu kommt, dal die Menge des Kautschukregenerats in den
letzten 6 Jahren von 30 auf 41,5% des Gesamtkautschukver-
brauchs gestiegen ist. Die 25% der Kautschukproduktion, die
in der Elektrotechnik, Chirurgie, Bekleidungsindustrie, fiir
Spielwaren, Sportartikel und zahlreiche Haushaltgegenstinde
verwendet werden, konnen sicherlich noch eine Steigerung er-
fahren. Vortr. verweist auf die Fabrikation der Gummi-
teppiche, die schon in grofien1 Mafle Verwendung finden. Seit
Jahren sind Versuche im Gange iiber die Strafienpflasterung
mit Kautschuk. Kautschukpflaster nimmt die Schwingungen
und Stéfle des rollenden Materials sehr gut auf und erhéht
damit die Lebensdauer der Gebiude. Kautschukpflaster
braucht im Sommer nicht angefeuchtet zu werden, da es
niemals zu trocken ist. Auflerdem ist eine Teerung der Strafien
nicht erforderlich. Das Kautschukpflaster ist leicht zu reinigen.
Die Lautlosigkeit ist ein weiterer Vorteil. Trotz des hohereren
Preises ist die Kautschukpflasterung wirtschaftlich infolge der
hohen Lebensdauer, der geringen Awusbesserungs- und Er-
haltungskosten. Vortr. gibt eine Ubersicht iiber die bisher
schon mit Kautschukpflaster versehenen Strafien in Europa,
Amerika und Asien. Die von Michelin in Frankreich durch-
gefiihrten Versuche zur Herstellung von Eisenbahn-Pneumatik-
reifen waren erfolgreich. Bei Verwendung derartiger Wagen
ist ein schwicherer Oberbau erforderlich, die Ziige kénnen mit
groBerer Geschwindigkeit fahren. Vortr. verweist auf die neuen
in Deutschland durchgefiihrten Verfahren zur Verwendung
schwefelfreien Kautschuks an Stelle von vulkanisiertem Kaut-
schuk. Der Chlorkauischuk, eine Verbindung von Roh-
kautschuk mit Chlor, wird schon in grofien Mengen hergestellt
und insbesondere fiir Anstrichzwecke auf Eisen, Beton und
Holz verwendet. In den Mannesmann-Werken werden jetzt
monatlich etwa 10000 kg eines dhnlichen Erzeugnisses, Tornesit,
fir den Anstrich von' Wasser- und Gasrohren verwendet.
Dieses Erzeugnis . enthidlt 30 % Kautschuk. Nach dem
neuen deutschen Verfahren konnten auch die hohen Kosten
der Strafienpflasterung mit Kautschuk erniedrigt werden, indem
man Kautschuklosungen bei hohem Druck aufwalzt. Die

Losungen trocknen in einigen Stunden und bilden eine voll-
kommene Decke. —

Philip Schidrowitz: ,Uber die hauplsichlichsien
Faktoren, die die Verwertung des Kaulschuks beeinflussen.
— Wavelet: ,Uber die Verwendung des Kaulschuks in der
Luftfahrt —

Ch. Dufraisse und N. Drisch: ,Erfahrungen iiber
die Autoxydation des Kaulschuks. Einflufi der Bleiglilte. (Vor-
getragen von Driseh.)

Vortr. konnten feststellen, dafl Kautschuk, der in Gegen-
wart von 5% Bleigliatte vulkanisiert war, sich viel leichter
oxydierte als andere Mischungen. Die Oxydation wurde sowohl
in der Kilte als bei 80° beobachtet. In Anwesenheit von Blei-
glitte geht die Vulkanisation schon bei Temperaturen vor sich,
bei denen in Abwesenheit der Bleiglitte noch keine Vulkani-
sation auftritt. — -

- F. Jacobs: ,Uber die lang andauernde Einwirkung von
Licht auf vulkanisierten und mil verschiedenen organischen
Farbstoffen gefirblen Kaulschuk.“

Vortr. hat bei gefirbtem Kautschuk die Bestindigkeit der
Farben nach 3 Monate langer Lichteinwirkung untersucht, ebenso
die Bestindigkeit der Farben bei verschiedenen Temperaturen
und unter der Einwirkung der verschiedenen Gase, sowie die
Bestiindigkeit gegen alkoholische und gegen Seifenlgsungen.
Die Untersuchungen zeigen, dafl eine lange Vulkanisationszeit
fiir viele der Farbstoffe schidlich ist, wéhrend geringe Vulkani-
sationszeiten die Firbung kaum beeinflussen. Die Untersuchung
zeigte ‘weiter, dal man in der Kautschukindustrie sehr wohl
wasserlosliche Farben verwenden kann. —

In der Aussprache wird darauf hingewiesen, dal die sog.
Deka-Farben in der Kautschukindustrie nicht verwendbar sind
infolge des unangenehmen Geruchs, den sie entwickeln und
der oft ein Jahr lang sich erhidlt. Mittel zur Beseitigung dieses
Ubelstandes sind bisher nicht gefunden.

Inder allgemeinen Aussprache wird dann weiter
auf die Verwendung von fliissigem Kautschuk verwiesen. Es sind
dies die viscosen Teilc des natiirlichen Kautschuks, die man auch
durch Polymerisation von Terpenen erhidlt. Die Verwendung
dieser Terpensubstanzen gestattet eine gute Imprignierung von
Stoffen. Die Losungen dringen vollstindig in die Gewebe ein,
und durch Erhitzen mehrerer derartig getriinkter Gewebe er-
hdlt man eine ganz homogene Masse. Durch Verwendung
dieser Terpenkdrper kann man Ebonit guter Qualitdt ohne Ver-
wendung von Ebonitpulver herstellen.

In der Schluf3sitzung (die gemeinsam mit der Schluf}-
sitzung der Société de Chimie industrielle stattfand) faite der
Generalsekretir des internationalen Kautschukkongresses, Bo 1 -
grand, nochmals die Ergcbnisse der Tagung zusammen und
wies insbesondere darauf hin, daf} durch eine gesteigerte Ver-
wendung des Kautschuks fiir die Straflenpflasterung in Zukunft
sich wohl cine neue Absatzquelle fiir grofiere Kautschukmengen
ergeben diirfte. Von der Tagung wird der Wunsch ausge-
sprochen, den zwischen den Kautschukpflanzern, Industriellen
und Technikern gefundenen Kontakt inniger zu gestalten durch
die Schaffung eciner internationalen Organisation. Dies soll der
Société de Chimie industrielle liberfragen werden.

Colloquium im Kaiser Wilhelm-Institut
fiir physikalische Chemie und Elektrochemie.
Berlin, 23, November 1931.

A. Frumkin, Moskau: ,,Uber die Doppelschicht an der
Trennungsfliche zwischen Metallen und Elekirolyllosungen.”

Wird eine Quecksilberoberfliche in einer Ldsung katho-
disch polarisiert, so steigt ihre Oberflichenspannung zuerst an,
fallt dann jedoch bei wachsender kathodischer Polarisation.
Diese Beziehung zwischen Oberflichenspannung und Potential-
differenz gibt die Elektrocapillarkurve an. Das
Maximum der Elektrocapillarkurve entspricht dem Nullpunkt
der Ladung, wobei unter Ladung diejenige Elektrizitdtsmenge
zu verstehen ist, die der Hg-Oberfliche zugefiihrt werden muf,
um bei Vergroflerung dieser Oberfléiche auf 1 em? ihr Potential
konstant zu halten. Die Ladung der Oberfliche ist gleich der
Ladung der Ionen, die bei Vergroflerung der Oberiliche auf
1 em? aus der Losung verschwinden. Die Ladungen der Hg-
Oberflache werden. im allgemeinen Jonen von enigegen-



